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VIRSMU SAGATAVOSANA KR ASOSANAI

Veicot auto kiisoSanas darbusgem veh ka gala rezuldita kiasojuma izskats ir atkegs
no virknes faktoriem, ne tikai no i2zkétas kiasas kvaliites un piedébas kdam
paZzstamam mmolam, bet no prézas un pilnas tehnaglskas procedras iegroSanas —
rapigas virsmas sagatavoSanasskSanai.

ShpeSana

Ipasa @riba ppievers pasas virsmas un turpko starpsinu skpeSanai, kaut abiezi §s
opekcijas tiek uzskatas par maznamigam un ar vienu rerki — parakt virsmas
l[idzenumu. Téu Seit fnem \&ra, ka sipeSana nodroSina keri ka starp detks virsmu un
turpmakajiem matedliem, @ afn seagi uzklato materilu s&eri sav starg.

Pareizai virsmas sagatavoSanatidki:

AtbilstoSa abrazva materiala izvele konkrétai operacijai.
Slipgjot ar roku vai mefiniski ar sipmasnu, izmantojamo gbpapru garaudaitba
at&iras, turpnak Sap tekst visu sippapru graudairba noédita ka slipgjot ar roku.
Neizmantot gpeSanas diskus, kas parétislipmasnai, sipeSanai ar roku, un aidi.
Visas opeicijas dz pildo&s grunts spéSanai tiek veiktas ar ,sausslippapru, t.i

- Rasas un vexkrasojuma ngemsanaitlz tram meilam - P80

- PE Spakteles ar stildiedru apstide - P80

- PE Spakteles apsatte pirms pildo&s grunts uzkiSanas — no P12ddkz P220

- Krasojuma spéSana pirms izsmidzamas PE Spakteteles — P120

- Aluminija apstade pirms Spakteles vai grunts u#&dnas — P180

- Krasojuma malu (oreola)igESana pirms Spak&danas —P180

- PE izsmidziamas Spakteles vai vakrasojuma sipeSana pirms pildgrunts -P220

- Plastmasu gheSana pirms Spak&dansa — no P12ddz P220

- Jaunas mala detdas sipéSana, grunts nemsana vai magana —P320

- PE izsmidziamas Spakteles gi¢Sana pirms pildas grunts —P320

Opeicijas no pildods grunts speSanas var tikt veiktas ar ,sausofpgagru gan
izmercétu tidensiztuigo ,pa slapjo”. Ja ir pieejama ekscentiskpmasna ,saus’
slipéSana iratra un droSa, jo netiek izmantaitdens, kas piliiba nenovéts var radt
krasojuma defektus. Nelielu un ar sareu virsmas profilu deta skipeSanaierti izmantot
izmercetu adensizturgo sippapru, sipgjot ar roku un kludi, regukri nomazgjot
slipéSanas putdks ar iru adeni. Turpnak tekst slippagru graudairba noadita
udensizturgajam papram, sipgjot ar roku:

- Pildoss grunts gpeSana prklasanai ar 2K akrillkisu — no P360idlz P800

- Pildog&s grunts speSana prklaSanai ar matikas kiasu — no P600idiz P1000

- Plastmasu gruntsiptSana (jaunai delai) — P1200

- Virsmas matSana kiisas, lakas salaiduma veidoSanai —no P 1221500

- Krasojuma defektu laboSana (naigeni, apelsns) - no P800itlz P1500

- Krasojuma sagatavoSana ggdnai —no 150adz P2000.
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e Abrazva materila graudaifbas solis nedlkst parsniegt 100 vietbs, t.i , piem.
slipgjot materalu ar P120 sppapru, rakamais smalkkas graudaiitbs pafirs ne
lielaks par P220. Katruakamo krtu siipe ar ar 3 gragkcijas smalkku papru, ka
iepriekEjo, piem.P120 P150-P18@R220.

Lai veiktu sitpeSanu, uzkitajam mateglam ir jabat pilniba nozuvusam, jo prga
gadjuma tas kersies” sippagra un netiks pafikta \elamai virsmas gludums.

Pec skipéSanas virsmaipigi janofira no sipeSanas putdiem, abrawa paliekm
(saliem), taukiem u.t.t ar spetii Silikonu n@emgju — attaukaiju. Pec §s opeécijas
veikSanas pieskarsasvirsmai tikai ar cimdiem

AttiriSana

Virsmu atiriSanai auto KisoSans darbos izmanto Silikonuwaegcju — attaukatju
(turpmak tekst ,attaukosijs”). Sis produkts ir spedli izstradats lai efekivi Skidinatu
ellas, taukus, paans pastu un citas auto k@ikas neélamu palieku npemsanai
nesabgjjot virsmu. Ta sasiiva ir mazk agresvi Skidinataji ka krasu at&aiditajos, tagc
to var izmantot arpiem. bituma traipuiiSanai no auto ksojuma vai lakojuma, bez
riska sabdgit to.

Attaukotiju uzklaj uz virsmas ar nepksmijosa materala salveti, un ar otruru salveti
noslaukot toJa attaukajam izmanto tikai vienu salveti, tad i€gpms, ka neslamie
piemaisjumi netiek pilnba nopemti, kas var izrais sekojosus kisoSanas defektus:
krateru veidoSafis krasas kirta, krasojuma loliSaras s&eres tikuma @], plaisSanu,
blisteru veido3ais. So defektu n@rsana ir kompligta un visbieik nepiecieSama
pilniga nosipeSana un frkrasoSana. Attaukaja pielietoSana ir svaga pirms katras
nakama materila uzkkSanas, igemot gafjumus kad mateils tiek uzkht viens uz otra
»slapjs uz slapja” besigieSanas.

Plastmasu attiSanai pirms KisoSanasajzmanto speali plastmasam paredztie
produkti — plastmasas virsmasthjs un antistatiskais attaulap. I[pasu @ribu japievers
jaunu negrur@tu plastmasas ddtaatiriSanai jo to razoSanas proge® veichiem
palikug snerviela var radt s&eres un kiteru veidoSafis probémas. Bpat nav ieteicams
veikt krasoSanu uz ieprieks nelgoam plastmasas ddtan, kas bijuSas eksplumtja uz
transportaidzela.

SpakteleSana

Sajaucot divkomponentu PE (poliesteru) Spaktelirprtak tekst ,Spakteles”, pievienat
cietimataja daudzums ir 2% pret Spakteassu. Ja cietitajs pievienots maak par normu,
Spaktele nociétleni vai nenociet vispar, nepadodasgkSanai vai ,aikeE” slippapru.
Ja cietiitajs ir virs normas vai nav viendagd iemasts, tas var izsaukt ksas tgpa
izmaipas un matsSanos virs Spakigthjam vietam. Spakteles cietittaju parasti iekiso
sarkan krasa lai batu vizuali iespejams kontrodt ta viendabgu sajaukSanos ar
Spaktémassu. Jaucot Spakteli to \&kikartigi viena vieta ar SpaktBapstinu izspiez pret
jaukSanas @i ar merki atbfivoties no iesgjamiem gaisa burliiem, kas pc sacietSanas
un sipéSanas var padities ka newelami krateri.
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PE (poliestera) divkompoentu Spaktelesdmhit dazdas graudaiivas un ar papildus
pildjjumiem — piem. stikl§iedru, aluninija pulveri u.c. Spealas Spakteles plastntas
ar paaugstifitu elastbu, izsmidziamas Spakteles. Par katra koata produkta
pielietojumu skat. inforiciju uz & mak&juma vai tehnisko datu lap.

Spakteli uzkdj ar palstmasas vai nigd Spaktéiapstinu vairakas atsevikas kartas ar
vienas kirtas biezumuitlz 2 mm. Katru akamo kartu uzkhkj , kad ieprieksja ir
nocietjusi vai tikusi nospéta. Rirak biezas Spaktelesikas uzkiSana izraisaas sgcigu
iekja sprieguma palieli#sanos, & rezuléta paidas plaisas.

Spakteles #anas (polimeracijs process) ak¥ras no citu kiisu matedilu -grunts vai
krasas AiSanas procesa, urs§patnbas ir pnem vera stradajot ar So matedu.

Sajaukta Spaktele ar cieitaju var nosivét 5-7 minites plastisk forma, pec tam,
praktiski uzreiz uzskas strauja polimericijas (cieéSanas) reakcija, kuras rezitit
izdaks liels siltuma daudzums ueti agresvi kidinataju izgarojumi — esteri. Sie esteru
izgarojumi nodroSina, piem. zem Spakteles #se& krasojuma virskrtas ,at\ersanu”,
kas savuifirt nodroSina lieliskas &ares veidoSanos - Spaktele —futhis vecais
krasojums. Spakteles cietitaja pastas sava pamat eso3aislibenzoyl peroxide, ir
specigs oksidants un nokstot saskarar firu metlu vai pat mikroskopiskiemisas
krateriem iedarbojasakorozijas kaetajs, tafgc af Spakteli varjuzklaj uz tira meila.
Spakteli nedkst klat uz grunim, kuam ir skabes cietitajs, jo tas traug Spakteles
normalu cieg€Sanu. Spakteli §i¢ tikai ar sauso gbpapru un vienndr parklaj ar grunti un
krasu, cikatri vien iesgjams. Kasojot tieSi virs Spaktelei neizégami rodas Kisas
s&eres un sjpluma zuduma proéinas. Nav pikaujami Spekteli ai&idit ar jebkura veida
Skidinataju.

GrunteéSana

GrungSana — tas ir matata uzkkSanas process, veidojot tehnpsko starpgini starp
virsmu un galgo apdares matatu — krasu. Sim starpghim ir virkne nozmigu un
neaizsijamu funkciju — skeres nodroSasana, meala pretkorozijas aizsartza,
amortizjoSasipasbas (kisas notuba pret af§elSanos noikiem cda
akmentriecieniem) un protams virsmasigzinaSana. Auto remonta &osaa izir divu
veidu gruntis — t.s. ,pri@ras” vai antikorozijas un $&res gruntis, un ,sekurds” -
pildo&s (amortizjosas un izidzino&s, ar sauktas par ,filleriem”).

Veicot kvalitatvu virshives remontu irjatkarto tads pats tehnofgskais processato
veicis auto razajs — vispirms fosfajosais (+katofézes) parklajums, tad pildosais
grungjums, kisa un laka. Par cik fostabSais process ir ieg@ams tikai uz konvejiera,
remonta kiisojumos to sekigi aizshj ar skibes cietiataja primarajam grunim, turpnak
tekst ,skabas gruntis”, kuras nodroSina teicamas dfees&eres un pretkorozijas
aizsardmasipadbas. Primaras grunts aizvietoSana ar sekaralnav pi¢aujama, jo tikai
primara grunts nodroSina ma@a s&eri ar turpnakajiem @arklajumiem. Kartas s@eres
ipasbas ir apgriezti proporciatas &s biezumam, tage primaro grunti uzkij planas
kartas un nekad neslc. Stiadajot ar skibajam grunim, neskatoties kag atri apist, ir
jalauj pilriba noreagt skabei un iztvaikot kidinatajiem (lai tie nepaliktu iesprostoti),
iekams uzkit sekojods kartas. Tondr primaras gruntis, kugm ir vismaz 10-15 mikronus
kartas biezums, gr kada laika veido glaretu parklajumu, tag@c ja ir nokaets to
parklasans laiks ar citu matehu, tas ir janomat. Lidzgi ka laka atsinojas no
bazeskfsas un kisa no grunts, ja ieprief§ais pamatnesaoklajums ir ,parturets par
ilgu”. Informaciju par konkg&to materilu skat. & tehnisko datu lap
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Sekundras grunts amortigosa funkcija izpauzas auto ekspléoijas laika. Lai cik tas
nehitu divaini, tatu krasas grklajuma atgelSaras no akmentiu triecieniem pirram
kartam notiek tieSi amortigosas kartas tiikuma vai is nepietiekanbas @|. Krasas
parklajums fEc savas titibas ir pietiekami plastisks ungpzturét ieverojamas slodzes.
Virsmas iztdzinaSanu ar pildoSo grunti izmanto Spaktelun nosipgto virsmu defektu
slepSanai ( Sppapra atsitas Svukas, mikroporas, krateri u.c). Divkompoentu pilas
grunts kopjais kartas biezums gwstas no 100-300 mikroniem.aPsniedzot pikaujanas
grunts krtas biezumu, matatam ir tendencelkit irdenam un n&izenam, joa ziSana
notiek plankumveithi — vieam &idinatajs ir iztvaikojis vieim ne, tas savukts izsauc
molekulras kedes @rravumus un nevienamigu reka formesanos. Sajgadjuma notiek
t.s. grunts ,8Saris” un Sie nadzenumi izpauds uz virsmas knelidzenumilpasi Sis
neelamais efekts padas gadjuma, kad ar zemas pilds@as mateidliem censas ,aizliet”
virsmas defektus,ittiski parsniedzot pitaujamo krtu skaitu un biezumu. lemesls tam ir
ka polinera materiliem (kada ir pildoSa grunts)ustot notiek molekulu sajaukS@un
noteikta molekura rezza veidoSafs. Ja uzkita materila kartas biezums ir optigts,
Skidinatajs no &s iztvaiko vieadi viennerigi un molekuira reza forneSaras notiek
viendahgi korekti — @c noteiktas sémas, strukiras un linéri.

Stradajot ar augstas pildgjas HS (high solid) gruntsmataliem pareizas uzkEanas
tehnol@ijas ieveroSana ir viili svaiiga. Biezk satopamie defekti rodas no nepietiekama
starpavéSanas laika izt@sanas starp uzithajam kartam, kas izpauzasakgrunts
,Varisaras”. lemesls ir tam, ka viali apzavétai grunts starpittai &idinatajs ir
iztvaikojis tikai no aug§iem skniem. Neieerojot rekomendto starpZveSanas laiku
(apm. 10-15 min pie 20C) un uzjdt nakoSo kirtu, &idinataju nornala iztvaikoSana no
zenikas kartas tiek trauéta, kas savultt izsauc miato materila ,varisanos” &ku gaisa
pasliu veidi. S pasa iemeslagtigrunti pirms #véSanas paaugstita temp. kamer
nepiecieSams apvet 10-15 min pie 20C.

Ja grunts tiek gbéta ,slapji” aradensizturgo sippapru, svargi pirms kasas uzkiSanas
ir parliecinaties par to ka dela ir noAveta pilriba, pretja gadjuma tas paidisies k
krasojuma defekts.
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